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Yogunluk

Baglayici

Renk

Kati Madde

Sertlestirici ile Karisim Orani

Sertlesme Siiresi

Desen

Kuruma Siireleri (20 °C, % 65
bagil nem)

Uygulama Isisi

Uygulama Sekli

Sarfiyat

Depolama

Ambalaj Sekli

Koruma
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

SR EPOKSi LAMINASYON RECINESI (KALIN)

Cift komponentli, solvent icermeyen cam elyaf takviyeli,
polyester teknelerde, tamir, yeni yapim islerde ve her turli
mineral ylzeylerde yapistirma amach kullanilir. Yapistirma
islerinde kullanildig1 gibi, deniz sektdriinde elyaf katmanlari
arasinda laminasyon icin kullanilir. Mekanik ve fiziksel direnci
yuksek, deniz sektériinde ozmosis tedavisinde ilk astar olarak
da kullanilir.

Uriin Ozellikleri
1,10 + 0,2g/cm? karisim
Epoksi
Acik Krem
Agirlikga 100
Ana malzeme/Sertlestirici: 1/1 agirlik¢a

Ortalama: 60-80 dakika ortamdaki nem ve ytizey isisina bagli olarak

Mat

Dokunma kurumasi : 6-8 saat
Toz tutmama siresi: 3-4 saat

Tam kuruma siiresi: 7 glin
Kat Kabul stiresi: 24 saat

Hava ve ylzey isisinin + 5° Cile + 30 C° arasinda olmasina dikkat
edilmelidir.

Rulo, Firca

100-115g/m? (Sarfiyat uygulanacak yiizeylerin durumuna gére
degisebilir.)

Ortam isisi + 5 °Ciile + 30 °C olan depolama sartlarinda 3 yildir.

NET: 25 Kg— 3 Kg — 1 Kg

Bkz. MS-DS
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Yiizey Hazirlama

Fiber Yiizeylerde ; Aderansi azaltacak toz, kir, yag ve yabanci maddeler mekanik yollarla
temizlenmeli ve tiner ile silinmelidir. Uygulama yapilan ylizeylerin malzeme prizini alana kadar
yaklasik 4-5 saat yagmur, ¢iy ve nemden korunmasi gerekmektedir.

Ahsap Yiizeylerde ; Teknelerde ahsap veya lamine kontraplak Gizerine yapilacak uygulamalarda
ylzey temizlenip tozlardan arindirilarak uygulama yapilmalidir. Elyafli yapilan lamine islemlerinde
tarama yolu ile yapistirici ve elyaf icindeki havanin atilmasi saglanmalidir.

Uygulama

SR Epoksi Yapistirici (Kalin), ana malzeme ve sertlestirici kendi ambalajinda karistirilmali, daha
sonra belirtilen oranlarda (1:1) sertlestirici, ana malzemeye yavas yavas yedirilerek diisik devirli bir
karistirici ile kanstirilmalidir. Aderansi azaltacak toz, kir, yag ve yabanci maddeler mekanik yollarla
temizlenmeli ve tiner ile silinmelidir. Karistirilmis olan regine firga, rulo veya mala ile ylizeye
uygulanmalidir.

(Not: Sadece kullanilacak miktar kadar karisim yapilmali ve uygulama hizli olmalidir. Aksi halde
donma yasanabilir.)

UYARILAR
+ 15 C%in altinda uygulamayiniz.
+ 15 C° altinda stoklamayiniz ve bekletmeyiniz. .

Talimatlarda yazan oranlarin disina gitkmayiniz.

S a4 s

YUZEYi KARISTIRIN. DONMAKTAN UYGUN EKiIPMANLA TEKNiK BULTENE
TEMIZLEYIN. KORUYUN. iLE UYGULAYIN. BAKIN.

* Bu biltenin yayinlanmasi ile birlikte malzemenin bundan 6nce basiimis biitiin teknik blltenleri gegersizdir.
* Biiltenlerde verilen degerler Sor Marine’in yaklasik 36 yillik birikiminin sonucunu yansitan teorik bilgiler
olup, uygulamalarinizla ilgili herhangi bir garanti ve veya tahahidi icermez.
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

Ofis: Turgut Ozal Caddesi, Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Platin Sokak, No: 47 ikitelli / iST / TR
Tel: 0212-549 74 10 Fax: 0212-549 78 81
www.sormarine.com info@sormarine.com


http://www.sormarine.com/

