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SOR MARINE

MARINE PAINTS

SORFILL 1833 YOKLAMA MACUN
(SIYIRMA MACUN)

Cift komponentli, epoksi esasli, solvent icermeyen,
distk yogunluklu, yiksek kalnliklarda uygulanabilen;

[ 1 fiber, ahsap, celik, aliminyum ve sac teknelerde
-%: styirma islerinde kullanilan, esnek zimparanin
:9 rahatlikla uygulanabildigi epoksi macundur. Sonkat
}‘Ig boya astarina zemin hazirlamak icin kullanilir. Hizh
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Yogunluk

Baglayici

Renk

Kati Madde

Sertlestirici ile Karisim Orani

Sertlesme Siiresi

Desen

Kuruma Siireleri (20 °C, % 65
bagil nem)

Uygulama Isisi

Uygulama Sekli

Sarfiyat

Depolama

Ambalaj Sekli

Koruma

kurur.

Uriin Ozellikleri
0,80- 0,85 g/cm?
Epoksi
(A Komponent: Yesil- B Komponent: Beyaz)
Agirlikga 100
Ana malzeme/Sertlestirici: 1/1 agirlik¢a

Ortalama: 60-100 dakika ortamdaki nem ve yizey isisina bagli olarak
Daz

Tam kuruma siiresi: 7 glin
Kat Kabul stiresi: 24 saat

Dokunma kurumasi : 6-8 saat
Toz tutmama siresi: 3-4 saat

Hava ve yizey isisinin + 5° C ile + 30 C° arasinda olmasina dikkat
edilmelidir.

Mala, 1spatula, mastar, macun celigi

100-115g/m? (Sarfiyat uygulanacak yiizeylerin durumuna gére
degisebilir.)

Ortam isisi + 5 °Ciile + 30 °C olan depolama sartlarinda ana malzeme 2,
sertlestirici 1 yildir.

NET:20L-5L-1L

Bkz. MS-DS



Yiizey Hazirlama

Aderansi azaltacak toz, kir, yag ve yabanci maddeler mekanik yollarla temizlenmeli ve tiner ile
silinmelidir. Farkh cins macun tirleri ya da lamine (izerine yapilacak uygulamalarda macun
kalinligina gére mutlaka arakat olarak 1500 P. Bariyer Astar ya da Universal Astar kullanilmalidir.
Uygulama yapilan ylzeylerin malzeme prizini alana kadar yaklasik 4-5 saat yagmur, ¢iy ve nemden
korunmasi gerekmektedir.

Uygulama

1833 Yoklama Macunu, ana malzeme ve sertlestirici kendi ambalajinda karistirilmali, daha sonra
belirtilen oranlarda (1:1) sertlestirici, ana malzemeye yavas yavas yedirilerek karistirilmahdir. Mala
veya uygun macun karistirma makinasi ile karistiriniz. 40-50 dakika sertlestirici ilave edilerek
homojen bir sekilde karistirilp mala, 1spatula , mastar veya macun celigi yardimi ile uygulanir.
Karisimdan sonraki tava 6mri ortalama 50-60 dakikadir. Zimparalama siresi 1 ile 5 glin arasinda
yapilmahdir.

Boya sistemi 1833 Yoklama Macunu uygulanan yizey tzerindeki diisik alanlar (zayif
bolgeler) ve her turlt delik / hava boslugu doldurularak ylizey astara hazir hale getirilmelidir.

UYARILAR

+ 15 C°in altinda uygulamayiniz.
+ 15 C° altinda stoklamayiniz ve bekletmeyiniz.
Bu tip Macunlar solventsizdir, herhangi bir solventle inceltmeyiniz.

Talimatlarda yazan oranlarin disina gitkmayiniz.

S a4 s

YUZEYi KARISTIRIN. DONMAKTAN UYGUN EKiIPMANLA TEKNiK BULTENE
TEMIZLEYIN. KORUYUN. iLE UYGULAYIN. BAKIN.

* Bu biltenin yayinlanmasi ile birlikte malzemenin bundan 6nce basiimis biitiin teknik blltenleri gegersizdir.
* Biiltenlerde verilen degerler Sor Marine’in yaklasik 36 yillik birikiminin sonucunu yansitan teorik bilgiler
olup, uygulamalarinizla ilgili herhangi bir garanti ve veya tahahidi icermez.
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

Ofis: Turgut Ozal Caddesi, Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Platin Sokak, No: 47 ikitelli / iST / TR
Tel: 0212-549 74 10 Fax: 0212-549 78 81
www.sormarine.com info@sormarine.com
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http://www.sormarine.com/

