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Yogunluk

Baglayici

Renk

Kati Madde

Sertlestirici ile Karisim Orani

Sertlesme Siiresi

Desen

Kuruma Siireleri (20 °C, % 65
bagil nem)

Uygulama Isisi

Uygulama Sekli

Sarfiyat

Depolama

Ambalaj Sekli

Koruma

v,

g

Ty =
I

1

14,
11

YERLI
URETIM

1.
N

i 6

-
-

4

AN

N\
\

y -
Yo 20N &>

SOR MARINE

MARINE PAINTS

1500 P. BARIYER ASTAR

Cift komponentli, epoksi esasli, yapisma mukavemeti
cok ylksek, uygulandigi ylzeylerde aderans koprisi
gorevi goren, yapisindaki modifiye yardimci regineler
sayesinde boya ve macun uygulamalarinda sistem
degistirmeye de yarar. 1500 P. Bariyer Astar ihtiva ettigi
glcli baglayicilar nedeniyle yapisma 6zelligi cok yiksek
bir astar ve arakat boyadir.

Uriin Ozellikleri
1,30+ 0,2g/cm? karisim
Modifiye Epoksi
Kirli Beyaz,Gri
Agirlikga 100
Ana malzeme/sertlestirici: 4/1 agirlikca

Ortalama: 40-50 dakika ortamdaki nem ve ytizey isisina bagli olarak
Diz

Tam kuruma siiresi: 7 glin
Kat Kabul stiresi: 24 saat

Dokunma kurumasi : 6-8 saat
Toz tutmama siresi: 3-4 saat

Hava ve ylzey isisinin + 5° Cile + 30 C° arasinda olmasina dikkat
edilmelidir.

Rulo, Firca, Airless Tabanca

70-80g/m? (Sarfiyat uygulanacak yizeylerin durumuna gére
degisebilir.)

Ortam isisi + 5 °Ciile + 30 °C olan depolama sartlarinda ana malzeme 2,
sertlestirici 1 yildir.

NET: 20 Kg— 4 Kg — 1 Kg

Bkz. MS-DS
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Yiizey Hazirlama

Uygulanacak yiizeylerde aderansi azaltacak tozkir,yag ve yabanci maddeler mekanik yollarla
temizlenmeli ve epoksi tiner ile silinmelidir. Hazirlanmis ylizeylerin boyanmasi ertelenmesi halinde
ertesi glin veya birkag giin sonrada uygulama yapilabilir.

Uygulama

1500 P. Bariyer Astar, ana malzeme ve sertlestirici kendi ambalajinda karistiriimali, daha sonra
sertlestirici ana malzemeye yavas yavas yedirilerek homojen olana kadar diistik devirli bir karistirici
ile kanistirilmalidir. (Yiksek devirli karistiricilar 40 — 45 dakika olan tava 6mrin kisalttigi icin tercih
edilmemelidir.) Karisimi yapilan malzeme ilk kat igin gerekirse epoksi tiner hacimce % 10 inceltilmeli
ve malzeme icindeki hapsolan havanin atilmasi icin 5-6 dakika bekletilmelidir.

2. kat uygulama 4-6 saat beklenildikten sonra ayni sekilde yapilarak sonkat uygulama igin 1 glin
beklenilmelidir. Yizey sicakhgl, ciglenme sicakligindan en az 3 derece yiiksek olmahdir. Ciglenme
noktasi civarinda uygulama yapilmamahdir.

UYARILAR
+ 15 C%in altinda uygulamayiniz.
+ 15 C° altinda stoklamayiniz ve bekletmeyiniz. .

Talimatlarda yazan oranlarin disina ¢ikmayiniz.

S a4 s

YUZEYi KARISTIRIN. DONMAKTAN UYGUN EKiIPMANLA TEKNiK BULTENE
TEMIZLEYIN. KORUYUN. iLE UYGULAYIN. BAKIN.

* Bu biltenin yayinlanmasi ile birlikte malzemenin bundan 6nce basiimis biitiin teknik blltenleri gegersizdir.
* Biiltenlerde verilen degerler Sor Marine’in yaklasik 36 yillik birikiminin sonucunu yansitan teorik bilgiler
olup, uygulamalarinizla ilgili herhangi bir garanti ve veya tahahidi icermez.
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

Ofis: Turgut Ozal Caddesi, Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Platin Sokak, No: 47 ikitelli / iST / TR
Tel: 0212-549 74 10 Fax: 0212-549 78 81
www.sormarine.com info@sormarine.com


http://www.sormarine.com/

