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Yogunluk

Baglayici

Renk

Kati Madde

Sertlestirici ile Karisim Orani

Sertlesme Siiresi

Desen

Kuruma Siireleri (20 °C, % 65
bagil nem)

Uygulama Isisi

Uygulama Sekli

Sarfiyat

Depolama

Ambalaj Sekli

Koruma
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

EKOWAT 921 DOKUM RECINESI

Cift komponentli, poliiiretan esasli, solvent icermeyen, disik
viskoziteli elektrik yalitim ve dokim reginesi olan Ekowat 921,
sert lastik elastikiyetinde bir malzemedir. Suya kimyasal
maddelere statik elektrige karsi yalitiimasinda emniyetle
kullanilir. Ayrica elektronik sektortinde (transformator,
kondansatoér imalatlarinda aki dis kaplamalarinda vb.)
kahpgilikta da sikga tercih edilir. Elektrik ile ilgili ¢cozimlerde
givenle kullantlir.

Uriin Ozellikleri
1,32 £ 0,2g/cm? karisim
Politiretan
Bej
Agirlikga 100
Ana malzeme/Sertlestirici: 3/1 agirlik¢a

Ortalama: 30-40 dakika ortamdaki nem ve ytizey isisina bagli olarak
Diz

Dokunma kurumasi : 3-4 saat
Toz tutmama sliresi: 5-6 saat

Tam kuruma siiresi: 1 glin
Kat Kabul stiresi: 4-7 saat

Hava ve ylzey isisinin + 5° Cile + 30 C° arasinda olmasina dikkat
edilmelidir.

Rulo, Firga, Airless Plskiirtme, Dokiim

200-300 g/m? (Sarfiyat uygulanacak yuzeylerin durumuna gore
degisebilir.)

Ortam isisi + 5 °Ciile + 30 °C olan depolama sartlarinda ana malzeme 2,
sertlestirici 1 yildir.

NET: 25 Kg - 5 Kg — 1 Kg

Bkz. MS-DS
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Yiizey Hazirlama

Uygulanacak yuzeylerdeki her tlrlu kir, yag, kabarmis boyalar ve tozlar temizlenmeli ve ylzey
tamamen kuru olmalidir.

Uygulama

Ekowat 921 Dokiim Reginesi, ana malzeme ve sertlestirici kendi ambalajlarinda karistirildiktan
sonra sertlestirici belirlenen oranlara gore (3:1) ana malzemeye eklenir ve homojen olana kadar
karistirilir. Komponentler karistirildiktan sonra 5-10 dakika malzemenin biinyesindeki havanin
atilmasi beklenmeli ve daha sonra 30 — 40 dakika icerisinde uygulama bitirilmelidir. Model
cikartmada kullaniliyorsa kalip ayirici silikon kullanilabilir.

Ekowat 921 Dokiim Reginesi, elektrik elektronik sektériinde kullanilan, hacim kaybi yapmayan
,cok amacli kullanilan (regulatorler, voltaj adaptorleri ve basiimis devreler, bobin, direng ,
redresorler ve kondansatorlerde yalitim amagli pil ve aki imalatinda, kablo sektériinde kalipgilik
ve modelajda, telekomiinikasyonda telefon- kablo ek ve baglanti yerlerinde, insaat sektoriinde,
seri imalatta, cabuk donma ve sertlesmesi sebebi ile tercih edilir.

Fiziksel Ozellikleri:

Parlama Noktasi (sivi) : Ort. 200 °C DIN 51584

Alev Alma Derecesi: Ort. 240 °C (sivi haldeki karisim)
Hacim Kaybi: Ortalama % 1,2 DIN 16945

Elektrik kayip emsali

Tgo 20 °C : ort.40X102

Tgo 70 °C : ort.100X10?

Dielektrik sabitesi

20°C:ort.3

60 °C:ort.7

Elektrik Yalitkanlik Mukavemeti : Ort. 450 KV/cm?

Yanma Derecesi : Ort. 420 °C (prizini almis filmin, kaplamanin)
Ist mukavemeti  : Ort. 80 °C (prizini almis filmin, yas sicakliga)

Mekanik Ozellikleri;

Egilme Mukavemeti : 500 kg/cm?DIN 16946
Cekme Mukavemeti : 300 kg/cm? DIN 16946
Basing Mukavemeti : 1050 kg cm? DIN 16946
Darbe Mukavemeti : 16,0 kg cm?

Els. Modilu : 16000 kg cm? dolgusuz



AMONYAK % 5 + FUELOIL +

ALKOL % 50 + BENZIN +
ALKOL %5 + DIZEL YAGI *
ASETIK ASIT % 5 + GLISERIN +

NITRIK ASIT %5 + BUTIL ASETAT +
HIDROKLORIK ASIT % 10 + TOoLUOL +
HIDROKLORIK ASIT %10 * WHITE SPRIT +

FOSFORIK ASIT % 10 + XyLOoL *
SULFIRIK ASIT % 50 + TRIKLORETILEN -
FORMIK ASIT %5 + KARBON TETRA KLORUR +
POTASYUM HIDROKSIT % 25 + PERKLORETILEN *
N BUTANOL + DESTILE SU -

UYARILAR

+ 15 C%in altinda uygulamayiniz.
+ 15 C° altinda stoklamayiniz ve bekletmeyiniz. .

Talimatlarda yazan oranlarin disina ¢ikmayiniz.
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YUZEYI KARISTIRIN. DONMAKTAN UYGUN EKIPMANLA TEKNiK BULTENE
TEMIZLEYIN. KORUYUN. iLE UYGULAYIN. BAKIN.

* Bu bultenin yayinlanmasi ile birlikte malzemenin bundan 6nce basiimis biitliin teknik biltenleri gegersizdir.
* Biiltenlerde verilen degerler Sor Marine’in yaklasik 36 yillik birikiminin sonucunu yansitan teorik bilgiler
olup, uygulamalarinizla ilgili herhangi bir garanti ve veya tahahlidi icermez.
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SOR MARINE

Ofis: Turgut Ozal Caddesi, Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Platin Sokak, No: 47 ikitelli / iST / TR
Tel: 0212-549 74 10 Fax: 0212-549 78 81
www.sormarine.com info@sormarine.com
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http://www.sormarine.com/

