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SOR MARINE

SR EPoxy RESIN

Yogunluk

Baglayici

Renk

Kati Madde

Sertlestirici ile Karisim Orani

Sertlesme Siiresi

Desen

Kuruma Siireleri (20 °C, % 65
bagil nem)

Uygulama Isisi

Uygulama Sekli

Sarfiyat

Depolama

Ambalaj Sekli

Koruma
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SOR MARINE

MARINE PAINTS

SR EPOKSI LAMINASYON RECINESI (SEFFAF)

Ultra seffaf dokiim tipi epoksi recinedir. iki bilesenlidir, solvent
icermez. Tam seffaf olan Grlin; Sr Epoxy Resin zemin
kaplamalarinda, dékiim usuld yapilan tim uygulamalarda
berrak yapisi, sararmaya dayanikli her detaya yayilabilen
disuk vizkozitesi ile kullaniciya kolaylk saglayan folyo Gzerine
uygulamalarinda ve yapistirma islerinde kullanilir. Mekanik ve
fiziksel direnci ylUksektir. Masa kaplamalari, taki tasarimlari
gibi hobi uygulamalarinda kullanilabilir. Hava ve ylizey isisinin
+5° Cile + 30 C° arasinda olmasina dikkat edilmelidir.

Uriin Ozellikleri
1,10 + 0,2g/cm? karisim
Epoksi
Seffaf
Agirlikga 100
Ana malzeme/Sertlestirici: 2/1 agirlik¢a

Ortalama: 60-80 dakika ortamdaki nem ve ytizey isisina bagli olarak
Diz

Dokunma kurumasi : 6-8 saat
Toz tutmama siresi: 3-4 saat

Tam kuruma siiresi: 7 glin
Kat Kabul stiresi: 24 saat

Hava ve ylzey isisinin + 5° Cile + 30 C° arasinda olmasina dikkat
edilmelidir.

Rulo, Fir¢a, Dokiim

100-115g/m? (Sarfiyat uygulanacak yiizeylerin durumuna gére
degisebilir.)

Ortam isisi + 5 °Ciile + 30 °C olan depolama sartlarinda 3 yildir.

NET: 50 Kg -25 Kg — 3 Kg—1Kg

Bkz. MS-DS



Yiizey Hazirlama

Yiksek dolgulu uygulamalarda, recine icinde kullanilacak objelerin daha dnce ylizey temizliklerinin yapiimis
olmasi ve ylizeylerinin herhangi bir seffaf vernik veya seffaf astarla astarlanmasi gerekmektedir.
Beton, sap, mozaik, seramik zeminler lzerine epoksi kaplama yapilabilir. Kaplama yapilacak zeminin
saglamligl ve ylzey purizsizlGginin saglanmis olmalidir. Zemin her tiirli kir toz ve yag birikimlerinden
temizlenmelidir.

Uygulama

SR Epoksi Yapistirici, ana malzeme ve sertlestirici kendi ambalajinda karistirilmali, daha sonra belirtilen
oranlarda (2:1) sertlestirici, ana malzemeye yavas yavas yedirilerek dusiuk devirli bir karstirici ile
karistirilmalidir. Karistirma isi bittikten sonra 5 dakika beklenmeli malzeme iginde olusacak hava kabarciklarinin
azalmasi beklenmelidir. Folyo Uzerine uygulamalarda dékme ve tarakli mala ile self levelling sekilde yayilr.
Dikey uygulamalarda 2 kat olarak fir¢a ya da rulo uygulamasi yapilmalidir. Ahsap masa yapimi igin gesitli ahsap
figurleri ve deniz taslar ile tasarlanmis kesonlarda iceride kalacak materyallerin kuru olmasina dikkat
edilmelidir. Uygulama sonunda epoksi yapilmis ylizeyde olusabilecek kabarciklar ve kraterler igin, ylizeye 1si
tabancasi ile yapilacak ylzey 1sitma islemi ylizeydeki tiim kabarciklari yok edecektir.

(Not: Sadece kullanilacak miktar kadar karisim yapilmali ve uygulama hizli olmaldir. Aksi halde donma
yasanabilir.)

UYARILAR
+ 15 C°in altinda uygulamayiniz.
+ 15 C° altinda stoklamayiniz ve bekletmeyiniz. .

Talimatlarda yazan oranlarin disina ¢cikmayiniz.

MR L)

YUZEYi KARISTIRIN. DONMAKTAN UYGUN EKiIPMANLA TEKNiK BULTENE
TEMIZLEYIN. KORUYUN. iLE UYGULAYIN. BAKIN.

* Bu biltenin yayinlanmasi ile birlikte malzemenin bundan 6nce basiimis biitiin teknik blltenleri gegersizdir.
* Biiltenlerde verilen degerler Sor Marine’in yaklasik 36 yillik birikiminin sonucunu yansitan teorik bilgiler
olup, uygulamalarinizla ilgili herhangi bir garanti ve veya tahahidi icermez.
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SOR MARINE

Ofis: Turgut Ozal Caddesi, Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Platin Sokak, No: 47 ikitelli / iST / TR
Tel: 0212-549 74 10 Fax: 0212-549 78 81
www.sormarine.com info@sormarine.com
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